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Reparacion de Alabes y Revestimiento de Impulsor de Bomba de Vacio en
la Industria de Combustibles y Lubricantes

El impulsor presentaba un avanzado estado de corrosion y presencia de “pitting” en los bordes de los alabes.
La solucién dada por ENECON fue volver a la geometria original usando CeramAlloy CP+AC en pasta y
finalmente aplicar CeramAlloy CL+AC gris como primera capa y CeramAlloy CL+AC azul como capa final,
extendiendo significativamente la vida dtil del impulsor.
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